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Abstract (Basic) : DE 3713331 A 

The mechanism is intended for inserting confectionery items in 
boxes to form any number of superimposed layers therein. It comprises a 
transfer unit vertically movable by a pneumatic cylinder actuator 
which, during its downward stroke, receives air via a throttle valve 
whereby the end of the downstroke is signalled by a pressure limit 
switch operating in conjunction with the signal from a limit switch 
when the box is full. 

The box is positioned by elements . swivelaQDle to engage the inner 
box walls and actuated via an axially releasable ball clamp unit. 

ADVANTAGE - The mechanism operates without vertical movement of 
the box and without layer counting unit and automatically positions 
€ach box in its filling position. This simplifies the mechanism, 
optimises its reliability and minimises the need for supervision as 
against prior art. 



https://www.dialogclassic.com/main.vingw 



09.02.2004 



BUNDESREPUBLIK (g) Offenlegungsschrift <g) Int. CI. 4: 

B65B5/12 

B 65 G 47/91 



DEUTSCHLAND 3713331 A1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Offenlegungstag: 



P 37 13 331.4 
21. 4.87 
21. 4.88 



Behfirdensigentum 



CO 

to 

CO 



CO 
lU 

Q 



@ UnionsprioritSt: @ @ ® 
20.05.86 DD WP 290349 

@ Anmelder: 

Konsum Rationalisierungszentrum Industrie 
Karl-Marx-Stadt, DDR 9040 Karl-Marx-Stadt, DD 



@ Erfinder: 

Wohlgennuth, Christian, DDR 7113 Markkleeberg, DD 



Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum Einlegen von SuHwaren 

Die Erfindung betrrfft eine Vorrichtung zum Einlegen von 
Su&waren in positionierte AufnahnDebehattntsse in einer be- 
liebigen Anzahl von ubereinanderiiegenden Schichten und 
wird in der Su&warenindustrie eingesetzt. 
Das Ztet der Erfindung ist die Schaffung einer Vorrichtung 
zum Einlegen von Su&waren, wie Stangenpackungen von 
Komprimaten, Toffees sowte ahnlicher Gegenstande in Ver- 
sand* und Verkaufsschachtein, Kartons, Dosen und ahnli- 
chem. 

Das Wesen der Erfindung ist die Anwendung eines belm 
Aufsetzen des Umsetzers in Abwartsbewegung gebildeten 
Signals des Schwellwertschalters zum schichtweisen Auf- 
nehmen und Abtegen von Gegenstanden sowie eine Positto- 
niereinrichtung mtt schwenkbaren Klappen zum Positionie- 
^ renderAufnahmebehaltnisse. 
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Vorrichtung zum Einlegen von SuBwaren in Auf- 
nahmebehaltnisse in einer beliebigen Anzahl von 
ubereinanderliegenden Schichten. gekennzeichnet 5 
dadurch^ daB bei einer vertikal nach unten gerich- 
tetefi Bewegung des Umsetzers (A) die Luft in ei- 
nen Arbeitszylinder (4) durch ein Drosselventil (7a; 
zugeffihrt und ein Ende der Umsetzerbewegung 
durch einen Schwellwertschalter (8) signalisiert, ber lo 
einer vollen Fiillung des Aufnahmebehaitnisses (10) 
gleichzeitig mit der Signalgabe des Schwellwert- 
scftalters (8) ein Endlagenschaher (9) betatigt und 
eine Positionierung des Aufnahmehaitnisses (10) 
von innen durch schwenkbare Positionierklappen is 
(23) und ein dazu erforderlicher asymmetrischer 
Bewegungsabiauf durch ein axiales entsperrbares 
Kugelklemmgesperre (17) realisieri ist 

Beschreibung 20 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine einfache mechanisch- 
pneumatische Vorrichtung zum Einlegen positionierter 25 
Gegenstande in positionierte Aufnahmebehaltnisse in 
einer beliebigen Anzahl von Qbereinanderliegenden 
Schichten ohne Heben oder Senken der Aufnahmebe- 
haltnisse sowie ohne Zahlvorrichtung und vinrd m der 
SuBwarenindustrie eingesetzt. Sie dient insbesondere 30 
zum Aufnehmen mehrerer zu einer oder mehreren Rei- 
hen positionierter SiiBwaren, wie Stangenpackungen 
von Komprimaten. PreBlingen, Tabletten, Tof f ees. Kau- 
bonbons, geffiUten Wtirfel- und Schachtelpackungen, 
zum Transportieren und Abiegen dieser GegenstSnde m 35 
Verpackungs- und Versandbehaltnisse, wie Versand- 
schachtein, Versandkartons, Verkaufs- und Ausstel- 
lungspackungen in beliebig vielen Qbereinanderliegen- 
den Schichten. Moglich ist auch die Anwendung der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung zum Einlegen von an- 40 
deren GegenstSnden und Waren mit einer glatten obe- 
rcn Fiache in mehreren Schichten in Verpackungs- und 
Versandbehaltnisse. 

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen 45 

Es ist eine Vorrichtung belcannt* in welcher die im 
Packungsspiegel geordneten StiBwarenstangen von ei- 
ner Saugerplatte schichtweise erfaBt. angehoben. Qber 
die Versandschachtel gefQhrt und in halbe Tiefe der so 
Versandschachtel abgesenkt werden. In dieser Stellung 
wirddas Vakuum der Sanger abgeschaltet und die erste 
Schicht der SQBwarenstucke fallt im freien Fall auf den 
Boden def Versandschachtel. Dieser Vorgang wird v^ie- 
derholt, bis die Versandschachtel in halber Tiefe gefDllt 55 
ist. Die Versandschachtel wird dann um halbe Tiefe bzw. 
urn ihre halbe Hohe abgesenkt und in gleicher Weise 
wie in der unteren Haifte voUgefOllt. Dabei hat diese 
Vorrichtung den Mangel, daB die Schichtbildung in der 
Versandschachtel im freien Fall erfolgt, so daB eine ex- 60 
akte Schichtbildung nicht gewShrleistet ist, und daB zum 
Einlegen und Bewegen der Versandschachtel zwei ge- 
trennte in vertikaler Richtung wirkende Getriebe erfor- 
derlich sihd: Ein weiteres Merkmal der genannten Vor- 
richtung besteht darin. daB auf die Versandschachtel 65 
von auBen ein Kragen zur Zentrierung in der Fiillstel- 
lung aufgesetzt wird. Daraus resultiert der Mangel, daB 
die Einfulldffnung der Versandschachtel an den Ran- 



dern verkleinert wird, und ein Wolben der Schachtel- 
wande nach innen erfolgen kann. Damit ist es nicht mog- 
lich. die voile Breite und Lange der Versandschachtel fur 
das Verpackungsgut zu nutzen, und bei nach innen ge- 
wdlbten Schachtelwanden ist ein strdrungsfreies Einle- 
gen der SUBwaren nicht zu erwarten. 

Nach Auslegeschrift DE-AS 14 61 927 sind zum Emle- 
gen von Tafeln federnde Abweiser bekannt, welche 
nicht in das Aufnahmebehaltnis hineinragen. Diese fe- 
dernden Abweiser haben den NachteiK daB ein Positio- 
nieren der Einfiiliaffnung des Aufnahmebehaitnisses 
nicht mdglich ist 

Ziel der Erfindung 

Das Ziel der Erfindung ist eine einfache und zuverlas- 
sig arbeitende Vorrichtung zum Einlegen von SfiBwaren 
in Aufnahmebehaltnisse, z.B, Versandschachteln m 
mehreren Qbereinanderliegenden Schichten ohne He- 
ben und Senken der Aufnahmebehaltnisse und ohne 
Zahlvorrichtung fOr die Schichten sowie eine automa- 
tisch arbeitende Positioniereinrichtung mit innenliegen- 
den Positionierklappen fur die Aufnahmebehailtnisse 
durch Beseitigung des Mangels des Standes der Technik 
zwecks Vereinfachung der Bauweise. Erh6hung der Zu- 
verlassigkeit, Verbesserung der Arbeits- und Lebensbe- 
dingungen. Freisetzung der Arbeitskraft und Vemnge- 
rung des Bedien- und Oberwachungsaufwandes zu 
schaffen. 

Darlegung des Wesens der Erfindung 

Der Erfindung liegt die technische Aufgabe zugrunde, 
eine einfache und zuverlSssig arbeitende Vorrichtung 
zum Einlegen von SQBwaren in Aufnahmebehaitniss^ 
Z.B. Versandschachteln, in einer beliebigen Anzahl 
ubereinanderliegender Schichten, ohne Heben und Sen- 
ken der Aufnahmebehaltnisse und ohne Zahlemnchtung 
fiir die Schichten sowie eine automatisch arbeitende Po- 
sitioniereinrichtung mit innenanlie^enden Positionier- 
klappen ftir die Aufnahmebehaltnisse bis zu deren voll- 
standiger Fiillung zu realisieren. Die technische Ursache 
des Mangels bekannter technischer LSsungen ist, daB 
das schichtweise Einlegen im freieii Fall oder durch Sen- 
ken des Aufnahmebehaitnisses erfolgt, der durch em 
exaktes schichtweises Aufnehmen und Abiegen der Ge- 
genstande erst beim Aufsetzen des Umsetzers beseitigt 
wird. Die technische Ursache des Mangels der bekann- 
ten Positionierungen mittels auBen zentriertem Kragen 
Oder federnder Abweiser wird durch die automatische 
Positionierung mit sich innen an die Behaltniswande an- 
legenden Positionierklappen beseitigt Ein Merkmal der 
Erfindung ist, daB eine Abwartsbewegung des Umset- 
zers durch einen pneumatischen Arbeitszylinder erfolgt, 
was dadurch erreicht wird, daB der kolbenseitige Raum 
des Arbeitszylinders drucklos und der kolbenstangen- 
seitige Raum uber ein Drosselruckschlagventil, dessen 
RQckschlagventil in Sperrichtung steht, mit Druckluft 
beaufschlagt ist, und daB zwischen dem Drosselrttck- 
schlagventil und dem Arbeitszylinder ein Schwellwert- 
schalter angeordnet ist 

Ein anderes Merkmal der Erfindung ist. daB an einem 
vertikal bewegten Teil des Umsetzers ein Schaltnocken 
und an einerii vertikal nicht bewegten Teil des Umset- 
zers Oder am Gestell ein auf die FuUh5he einstellbarer 
Endlagenschalter angeordnet ist. 

Ein weiteres Merkmal der Erfindung ist, daB erne Po- 
sitioniereinrichtung mit innen an den Wanden des Auf- 
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nahmebehaitnisses anliegenden vertikal bewegten und 
schwenkbar gelagerten Positionierk]appen und.ein axial 
entsperrbares ICugelklemingesperre verwendet ist 

ErfindungsgemaB besteht die Vorrichtung aus einem 
Umsetzer, an dem eine Saugerplatte mit Saugem ange- 
ordnet ist FOr die vertikale Bewegung des Umsetzers ist 
ein Arbeitszylinder vorhanden, in dessen Zuleitung fur 
Drucklufi 7.ur AbwSrlsbewcgung ein Drosselruck- 
schlagvcniil und cin SchNVcllwerlschalter eingebaul sind. 
Weiterhin kann eine vertikale Stellung des Umsetzers 
durch einen Endlagerschalter abgetastet werden. Ober 
dem zu fOllenden Aufnahmebeh^ltnis ist eine Positio- 
niereinrichtung angeordnet,deren Hauptmerkmale ver- 
tikal bewegliche und schwenkbare Positionierklappen 
und ein axiales entsperrbares Kugelklemmgesperre 
sind. In der Ausgangsstellung steht der Umsetzer Ober 
einer positionierten Schicht von SOBwaren. Die vertika- 
le Bewegung des Umsetzers erfolgt durch einen pneu- 
matischen Arbeitszylinden Zur Abwartsbewegung des 
Umsetzers wird der Arbeitszylinder bei entlQfteter Ge- 
genseite flber ein Drosselrflckschlagventil, hinter dem 
ein Schweliwertschalter angeordnet ist, mit Druckluft 
beaufschlagt Das Riickschlagventil ist dabei in Sperr- 
richtung eingebaut Der Dnick im Arbeitszylinder ist 
wahrend der Bewegung kleiner als der vor dem Drossel- 
rflckschlagventil anliegende Druck. Setzt der Umsetzer 
mit den daran angeordneten Saugem auf die positio- 
nierte Schicht von SQBwaren auf, steigt der Druck der 
weiter iiber das Drosselventil stromenden Luft an, bis 
maximal der Druck vor dem DrosselrOckschiagventil 
erreicht ist. Der Schweliwertschalter wird mit dem glei- 
Chen Druck wie der Arbeitszylinder beaufschlagt Sein 
Schaltpunkt liegt zwischen dem zur Bewegung des Ar- 
beitszylinders notwendigen und dem vor dem Drossel- 
riickschlagventil anliegenden Druck. Ist infolge des 
Druckanstieges der Schaltpunkt erreicht, gibt der 
Schweliwertschalter das Ausgangssignal, welches die 
Evakuierung der Sauger und damit die Aufnahme der 
Schicht und die anschlieBende Aufwkrtsbewegung des 
Umsetzers ausldst 

Das Schwenken des Umsetzers von der obersten 
Stellung flber der Aufnahmestelle in die oberste Stel- 
lung flber die Ablagestelle und zurflck erfolgt auf dem 
Niveau der obersten Stellung und wird durch ein geeig- 
netes. endlagengesteuertes Getriebe ausgeftihrt Das 
Absenken der Schicht SflBwaren durch den Umsetzer in 
das Aufnahmebehaitnis erfolgt in gleicher Weise wie 
beim Absenken zur Aufnahme der Schicht aus der Aus- 
gangsstellung beschrieben, jedoch wird dabei durch das 
Signal des Schwellwertschalters statt der Evakuierung 
der Sauger ihre BelQftung und damit das Ablegen der 
Schicht ausgeldst Dieser Einlegevorgang wird so oft 
wiederholt bis das Aufnahmebehaitnis gefflllt ist Bei 
jedem Einlegevorgang wird ein auf Fullungshdhe einge- 
stellter Endlagenschalter beim Durchfahren dieser Posi- 
tion durch den Umsetzer betatigt Wird die letzte 
Schicht abgesetzt, erfolgt die Betatigung dieses Endla- 
genschalters gleichzeitig mit der Signalgabe des 
Schwellwertschalters. Das gleichzeitige Anliegen dieser 
beiden Signale I5st das AusstoBen des gefiillten und 
Einziehen eines leeren Aufnahmebehaitnisses in die 
Vorrichtung aus, nachdem der Umsetzer in seine ober- 
ste Stellung gefahren ist 

Zur Gewahrleistung eines stdrungsfreien Einlegens 
der SflBwarenstflcke ist flber der Einffllldffnung des 
Aufnahmebehaitnisses eine Positioniereinrichtung an- 
geordnet, die in ihrer Ausgangsstellung in ihrer obersten 
Stellung steht, wobei die Positionierklappen nacli innen 



eingeschwenkt sind. Mit dieser Stellung der Positionier- 
klappen bewegt sich die Positioniereinrichtung nach un- 
ten. Kurz vor dem Erreichen der unteren Endlage wer- 
den wShrend dieser Bewegung die Positionierklappen 

5 nach auBen in ihre senkrechte Stellung geklappt und 
legen sich von Innen an die Seitenwande des Aufnahme- 
behaitnisses an, wodurch eine sichere Positionierung 
dcssclben gewahrleistct wird. Diese Positionierung 
bleibt wahrend der gesamten Fflilzeit des Aufnahmebe- 

10 haltnisses erhalten. 

Nachdem die letzte Schicht eingelegt ist, bewegt sich 
die Positioniereinrichtung mit senkrecht stehenden Po- 
sitionierklappen so weit nach oben, bis diese flber dem 
oberen Rand des Aufnahmebehaitnisses stehen und 

15 schwenken flber den Rest des Weges in ihre Ausgangs- 
lage zurflck. 

Dieser asymmetrische Bewegungsablauf wird durch 
ein axiales entsperrbares Kugelklemmgesperre erreicht, 
welches durch Bewegung seines Fflhrungsbolzens in 

20 Freilaufrichtung die Positionierklappen in ihre senk- 
rechte Stellung bringt Nachdem wahrend der Auf- 
wartsbewegung die Positionierklappen flber dem obe- 
ren Rand des Aufnahmebehaitnisses stehen, wird das 
axial entsperrbare Kugelklemmgesperre entsperrt und 

25 die Klappen schwenken entgegen der Sperrichtung In 
Ihre Ausgangsstellung zurflck! 

Ausfflhrungsbeispiel 

30 Die ErHndung soli nachstehend an einem Ausfflh- 
rungsbeispiel naher eriautert werden. In der Zelchnung 
zeigt 

Fig. 1 schematische Darstellung der Vorrichtung, 
Fig. 2 schematische Darstellung der Positionierein- 

35 richtung In der Ausgangsstellung, 

Fig. 3 schematische Darstellung der Positionierein- 
richtung in der Positionierstellung, 
Fig. 4 Schnitt A- A durch Rg. 2. 
Fig. 5 Schnitt B-B durch Fig. 3. 

40 Fig. 6 Ansicht X aus Fig. 4. 

In dem nicht weiter dargestellten Gestell 1 ist ein 
Umsetzer A schwenkbar gelagert. Dieser besteht aus 
einem Fflhrungsrohr 2, einer Verschiebeachse 3 mit 
Schaltnocken 3a, Arbeitszylinder 4, Schwenkarm 5, Sau- 

45 gerplatte 6 mit Saugern 6a. 

Zur Steuerung gehort ein Drosselrflckschlagventil 7 
bestehend aus Drosselventil la und Ruckschlagventil 
lb, ein Schweliwertschalter 8 und ein Endlagenschalter 
9. Ober dem Aufnahmebehaitnis 10 befindet sich die 

50 Positioniereinrichtung B bestehend aus einer festen 
Grundplatte 11, einer einstelibaren Grundplatte 12 mit 
einem Arbeitszylinder 13, einer Verbindungsleiste 14, 
einer beweglichen Grundplatte 15, Fflhrungssaulen 16, 
einem axial entsperrbaren Kugelklemmgesperre 17 be- 

55 stehend aus einem mit der beweglichen Grundplatte 
verbundenen Fflhrungsring 17a. einem federnd gelager- 
ten Konusring 17^. Klemmkugeln 17c, einem federnd 
eingesetzten Fflhrungsbolzen 17d, der einen festen An- 
schlag 17e und einen einstelibaren Anschlag 17/ auf- 

60 weist. An der beweglichen Grundplatte 15 mit Rahmen 
18 befindet sich ein Hebel 19. der mit der angetriebenen 
Welle 20 flber einen Hebel 21 im Eingriff steht Auf der 
angetriebenen Welle und den Wellen 20a, 206 und 20c 
sind Kegelrader 22 und die Positionierklappen 23 ange- 

65 ordnet. In der Ausgangsstellung steht die Saugerplatte 6 
uber der bereitgesteliten Schicht von SflBwarenstflcken 
24. Zum Absenken der Saugerplatte 6 auf die Schicht 
von SflBwarenstflcken 24 wird der Raum unter dem 
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Kolben des Arbeitszyiinders 4 entiuftet und der Raum 
fiber dem Kolben des Arbeitszyiinders 4 fiber ein Dros- 
selrOckschlagventil 7 mit Druckluft beaufschlagt. Dabei 
stromt die Luft fiber das Drosselventil 7a, und das Rtick- 
schlagventil 76 steht in Sperrichtung,Uber dem Kolben 
des Arbeitszyiinders 4 baut sich ein geringcrer Druck 
als vor dem DrosselrQckschlagventil 7 auf, weil der Kol- 
ben des Arbeitszyiinders 4 der fiber das Drosselventil 7a 
einstromenden Luft, untersttitzt durch die Schwerkraft 
der bew€gten Teiie, ausweicht Beim Aufsetzen der Sau- 
gerplatte auf die Schicht SOBwarenstucke 24 wird die 
Bewegung des Kolbens des Arbeitszyiinders beendet 
und der Drucksteigt maximal bis auf den von dem Dros- 
selruGkschlagventil 7 anliegenden Druck an. Durch die- 
sen Druckanstieg gibt der Schwellwertschalter 8 em 
Ausgangssignal. Sein Schaltpunkt nuB dabei zwischen 
dem zur Bewegung des Arbeitszyiinders 4 notwendigen 
und dem vor dem Drosselrfickschlagventil 7 anliegen- 
den Druck liegea Dieses Signal lost die Evakuierung 
der in der Saugerplatte 6 eingesetzten Sauger 6a aus 
und leitet die Aufwartsbewegung des Umsetzers A mit 
Saugerplatte 6 und der angesaugten Schicht SuBwaren- 
stficke 24 ein. Nach Erreichen der oberen Stellung 
schwenkt der Omsetzer A durch ein nicht dargestelltes 
Getriebe fiber die Positioniereinrichtung S, unter der 
das Aufnahmebehlltnis 10 bereitgestellt ist Das Absen- 
ken der Schicht SuBwarenstucke 24 durch den Umset- 
zer A in das AufnahmebehSltnis 10 erfolgt in gleicher 
Weise wie beim Absenken zur Aufnahme der Schicht 
SflBwarenstucke 24 aus der Ausgangsstellung beschne- 
ben, jedoch wird dabei durch das Ausgangssignal des 
Schwellwertscharters 8 statt der Evakuierung der Sau- 
ger 6a ihre BelQf tung und damit das Ablegen der Schicht 
SuBwarenstucke 24 ausgel5st. Dieser Einlegevorgang 
•wird so oft wiederholt, bis das Aufnahmebehaltnis ge- 
fflllt ist Bei jedem Einlegevorgang wird der auf Ffil- 
lungshohe eingestellte Endlagenschalter 9 beim Durch- 
fahren dieser Position durch den Umsetzer A von dem 
an der Verschiebeachse 3 angeordneten Schaltnocken 
3a betatigt Beim Aufsetzen der letzten Schicht SfiBwa- 
renstficke 24 bleibt der Schaltnocken 3a am Endlagen- 
schalter 9 stehen und betatigt diesen. Damit hegt das 
Ausgangssignal des Schwellwertschalters 8 gleichzeitig 
mit dem Ausgangssignal des Endlagenschalters 9 an. 
Das gleichzeitige Anliegen dieser beiden Signale wird 
gespeichert und lost, nachdem der Umsetzer A m seme 
oberste Stellung gef ahren ist, das nicht dargestellte Aus- 
stofien des geffillten und Einzichen des leeren Aufnah- 
mebehaltnisses 10 aus. ' . 

Zum Positionieren des Aufnahmebehaltnisses 10 
steht die Positioniereinrichtung B mit nach innen ge- 
schwenkten Positionicrklappen 23 in ihrer obersten 
Stellung, der Ausgangsstellung. Durch Betatigung des 
Arbeitszyiinders 13 wird die bewegliche Grundplatte 15 
mit dem daran befestigten Rahmen 18 nach unten be- 
wegt. Dabei bewegt sich der federnd eingesetzte FQh- 
rungsbolzen \7d solange nach unten, bis er sich mil 
seinem einstellbaren Anschlag 17/ auf die einstellbare 
Grundplatte auflegt. Bei der weiteren Abwartsbewe- 
gung der bewegUchen Grundplatte 15 wird der federnd 
eingesetzte Ftihrungsbolzen 17ddes axialen entsperrba- 
ren Kugelklemmgesperres 17 in Freilaufrichtung relativ 
zur bewegUchen Grundplatte 15 nach oben gezogen 
und schwenkt fiber die Hebel 19 und 21 die an der 
angetriebenen Welle 20 befestigte Posltionierklappe 23 
in ihre senkrechte Stellung. 

Da die Wellen 20a. 206 und 20c mit den darauf befe- 
stigten Positionierkiappeh 23 fiber Kegelrader 22 mit 



der angetriebenen Welle 20 formschlQssig verbunden 
sind, schwenken alle vier Positionierklappen 23 syn- 
chron in ihre senkrechte Stellung und legen sich von 
innen an die Seitenwande des Aufnahmebehaltnisses 10 
an. Damit wird ein storungsfreies Einlegen der Schich- 
ten von SfiBwarenstficken 24 gewahrleistet Nachdem 
die letzte Schicht SfiBwarenstficke 24 eingelegt ist, wird 
der auf der einstellbaren Grundplatte 12 angeordnete 
Arbeitszylinder 13 betatigt Damit wird die bewegliche 
Grundplatte 15 angehoben und die senkrecht stehenden 
Positionicrklappen 23 aus dem Aufnahmebehaltnis 10 
herausgezogen. Der einstellbare Anschlag 17/ am fe- 
dernd eingesetzten Ftihrungsbolzen 17^ hebt infolge 
der Klemmwirkung des axialen entsperrbaren Kugel- 
15 klemmgesperres 17 von der einstellbaren Grundplatte 
12 ab. Kurz vor dem Erreichen der oberen Endlage der 
beweglichen Grundplatte 15 schlagt der federnd gela- 
gerte Konusring 17^ an der einsteUbaren Grundplatte 
12 an und wird bis zum Erreichen der oberen Endlage 
20 auf dem Ffihrungsring 17a nach unten gedrfickL Dabei 
setzten sich die Klemmkugeln 17c auf den FOhrungsrmg 
17a auf, womit die Klemmwirkung des axialen entsperr- 
baren Kugelklemmgesperres 17 aufgehoben wird. Infol- 
ge der Federkraft des federnd eingesetzten FQhrungs- 
25 bolzens XI d wird dieser bis zu seinem festen Anschlag 
17e nach unten gezogen und die Positionicrklappen 23 
schwenken nach innen. Damit steht die Positionierein- 
richtung wieder in ihrer Ausgangsstellung. Bedmgung 
ftir die Funktion der Vorrichtung ist, daB die am federnd 
gelagerten Konusring Mb wirkende Federkraft grdBer 
ist als alle am federnd eingesetzten Fflhrungsbolzen 17d 
entgegenwirkenden Krafte. Die Einstellung der einstell- 
baren Grundplatte 12 erfolgt in vertikaier Richtung zum 
Einrichten der Vorrichtung auf die verschiedenen H6- 
hen der Auf nahmebehaltnisse 10. 
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